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1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:
Programa de Formacién: Gestion de la Produccién Industrial Ficha de me

Resultado(s) de aprendizaje correspondiente: Cédigo de la guia:
« Evziuar los componentes gue intervienen en una cadena de abastecimiento y su interrelacién de acuerdo con las
caracteristicas del entorno organizacional.

Evidencia a evaluar: Informe sobre Cadenas de Abastecimiento - construccién de VSM - VSM estado Actual y Futuro - Calculo de Métricas — Planes de accion e
Indecadores del Proceso

[Nombre/s del Instructor/es: Oscar Armando Betancourt Bolivar
|Duracién de 1a evaluacion: | [Tipo de evidencia (marcar conunax): |Producto: | X |Proceso: | |[Ambos: | |
2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Sefor'a Instructon/a

¢ Ofcarve on detalie of proceso y/o valore el producto y evalue con objetividad.

e Compaita con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacion.

e Frme o natryments verfique [a firma del Aprendiz y registre |a fecha de la evaluacion.
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3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:
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WAL VALLE

Centro Nacional de Asistencia Técnica a la Industria - ASTIN

LISTA DE CHEQUEO - EVALUAR LOS COMPONENTES QUE INTERVIENEN EN LA SUPPLY CHAIN.

Cédigo:
9230-FP-F-218
Versién: 3
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Criterios/Evaluacién

Indicadores APRENDICES
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7,7. Establece la interaccion
lentre elementos que intervienen
en el flujo de materiales de
lacuerdo con el plan de
produccién.

El informe incluye la clasificacién de la familia de
roducto de acuerdo al contexto propio de la empresa
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El .informe identifica la materia prima para el proceso y
el inventario intermedio cuantificado.
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El informe contiene mapa estado actual con la caja de
datos de métricas; Tiempos de Ciclo TC, Setups,
Tiempo disponible TD, Numero de Operario, Equipos.
Linea de tiempo, Lead time. Y la linea de tiempo con el
consolidado del Lead Time y Tiempo de Ciclo.
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El informe identifica el ritmo de la empresa a través del
Tiempo Tack de acuerdo a la demanda del cliente.
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El informe contiene el calculo de métricas mapeadas y
analizadas e identifica la agregacion de valor y la No
agregacion de Valor
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El informe identifica los ritmos de trabajo (horarios,
tumos, descansos) de la empresa de acuerdo el
contexto de la organizacion.
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El informe contiene el Mapa de estado actual y futuro
con el andlisis de la caja de datos
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El informe contiene el plan de accién propuesto
usando las herramientas de eliminacién de los 7
desperdicios de LEAN MANUFACTURING para
obtener una cadena de abastecimiento esbelta.
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El informe sugiere el uso en el plan de accién de
técnicas como; Just In Time (JIT), SMED, carga fabril
uniforme, TPM, Cinco Eses, flujo continuo.
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7,8. Establece la interaccion de
los elementos que intervienen en
el fiujo de informacién de
lacuerdo con los canales de
icacion,

Sel Sl S 1S S S0

El informe identifica el tipo de informacion que fluye a
lo largo de los requerimientos; Puerta — Puerta,
Proveedor - cliente. Niveles de aprovisionamiento
requerido.
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El informe identifica el tipo de comunicacion entre,
Cliente - Empresa, Empresa — Proveedor y Empresa -
Proceso.
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